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A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oktadzin ceramicznych dla
zadania pod nazwa: RRZEBUDOWA CZ ESCI KOMUNIKACJI W ISTNIEJ ACYM BUDYNKU
SZKOLY PODSTAWOWEJ W GORKU PRZY UL. FABRYCZNEJ Z DO STOSOWANIEM DO
POTRZEB DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH w Grodku, dz. nr . ewid. 286/2. . Specyfikacja
Techniczna stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robét.

B. ZAKRES ROBOT

Wykonanie oktadzin z glazury i gresu.
C. MATERIALY

Gres, glazura, listwy narozne.

D. SPRZET

Poziomice, przyrzady do ciecia ptytek, pace do kleju, szczotki stalowe, wkretaki, skrzynia do
zapraw,

E. TRANSPORT
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
F. WYKONANIE ROBOT

l. WYMAGANIA OGOLNE

Okfadzina ceramiczna, zaprawa klejaca i podtoze tworzg tancuch cienkich, scidle powigzanych
z sobg warstw (rys. 7.10.1.1/1). Pozwala to z jednej strony na bezpieczne przeniesienie az do podtoza
wszystkich obcigzen, na ktére narazona jest oktadzina, ale z drugiej strony w celu uzyskania
estetycznej, ptaskiej i regularnej powierzchni oktadziny konieczne jest rygorystyczne utrzymanie
wymaganych warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét oktadzinowych.

Wymagana jest réwniez dobra znajomos¢ cech mechanicznych oraz wtasciwosci fizycznych
i chemicznych materiatéw stosowanych zaréwno na oktadziny, jak i kompozyciji klejacych, warstw wyréw-
nawczych i gruntu.

Ptytki ceramiczne produkowane sg z surowcow naturalnych: gliny wypalajacej sie na biato
lub czerwono, kaolindw, skaleni, piasku, dolomitu. Po wymieszaniu i rozdrobnieniu tych surowcow plytki
formowane sg dwiema metodami: przez prasowanie mas sypkich i formowanie z mas plastycznych.
Po wysuszeniu sg wypalane jednokrotnie, tzn. ze surowg ptytke szkliwi sie i wypala w piecu
tunelowym rolkowym, lub dwukrotnie - pierwszy raz wypala sie jg bez szkliwa, a nastepnie po szkli-
wieniu.

W zaleznosci od sposobu formowania i wypalania wystepujg nastepujace rodzaje ptytek
ceramicznych:

® plytki scienne lub podtogowe szkliwione i nieszkliwione,
® plytki o czerepie porowatym lub spieczonym, prasowane albo ciggnione,

® plytki o czerepie czerwonym lub jasnym (biatym), wypalane dwukrotnie (tzw.
bicotura) lub jednokrotnie (tzw. Monocotura),

® plytki o powierzchni polerowane;j.
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Wszystkie wymienione powyzej elementy ceramiczne charakteryzujg nastepujgce cechy
mechaniczne:

® Nasigkliwosc¢ - wskazujgca stopien porowatosci,
® Wytrzymatos¢ na zginanie lub obcigzenie niszczace przy zginaniu.

® Powierzchniowe wiasciwosci mechaniczne - twardos¢, podawana w skali MOSH
od 1 do 10, okreslajgca odpornos¢ na zadrapania, zarysowania, na zuzycie przy chodzeniu,
na uszkodzenia powierzchni pod wptywem dziatania twardych przedmiotéw.

® Wiasciwosci chemiczne - odpornos¢ na dziatanie kwasow i zasad oraz innych
substancji brudzacych.

® Mrozoodpornosc¢ - odpornos¢ na skoki temperatury.
® Odpornosé na powstawanie pekniec.

® Kilasyfikacja plytek ceramicznych oparta jest na dwoch cechach: nasigkliwosci i
metodzie formowania. W zaleznosci od tych cech plytki sg podzielone na 8 grup, jak pokazuje
tabela 7.10.1.1/1.

Tabela 7.10.1.1/1. Klasyfikacja ptytek ceramicznych  ze wzgledu na nasi gkliwo $¢ i metod e
formowania

Nasiagkliwo $¢ (AA, %)

Metoda I Ha Ib M
formowania 0<AA<3% | 3%<AA< 6% |6%<AA<10%| AA<10%
A (ciggnione) Al Alla Allb Alll
B (prasowane) BI Bila Bllb B 1l

Piytki podtogowe (nazywane terakotg) szkliwione lub nie, wypalane sg w wysokich
temperaturach. Odmiany, ktére nie nasigkajg wodg sg mrozoodporne (oznaczane symbolem
Sniezynki).

Gres to silnie spieczone ptytki wypalane w jeszcze wyzszych temperaturach. Moga by¢
powleczone barwnymi powltokami - gres szkliwiony. Odmiany nieszkliwione sg niezwykle odporne na
Scieranie i mr6z. Maja jednolity przekrdj, dzieki czemu nie wida¢ na nich miejsc startych ani zadrapan.

Wykonczenie powierzchni moze by¢ matowe lub ISnigce (gres polerowany). Uklada sieje w miejscach
intensywnie uzytkowanych.

Piytki klinkierowe wypalane z gliny w wysokich temperaturach sg silnie spieczone,
nienasiakliwe, odporne na wysoka temperature i mroz. Powierzchnie majg szorstka lub lekko I$nigca.
Wystepuja w kolorach od z6ttego przez czerwony do bordowego. Wykleja sie nimi schody, tarasy,
cokoty domow oraz stupki ogrodzen.

W celu wiasciwego przygotowania prac oktadzinowych nalezy wtasciwie obliczy¢ wymagang
ilos¢ ptytek ceramicznych oraz rozplanowac ich uktad. W tym celu nalezy zmierzyé powierzchnie
Scian i podidg, na ktérych chce sie wykonac¢ oktadziny ceramiczne. Otrzymang powierzchnie nalezy
zwiekszy¢ o dodatkowe 10% do 15%. Zapas ten konieczny jest ze wzgledu na:

@ straty, ktére moga powstac przy obrdbce piytek, tzn. przycinaniu, wycinaniu otworow,

@ straty wynikajgce z koniecznosci dopasowania oktadziny do ksztaitu
pomieszczenia,

® straty spowodowane wadliwoscig niektdrych plytek (roznice ksztattow, wymiardw,
odcieni),

® zapas potrzebny w przyszitosci, np. przy ewentualnych p6zniejszych naprawach,

® metode ukiadania ptytek (spoinowo, bezspoinowo), szerokosé spoin i ich
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rozmieszczenie, sposob utozenia ptytek, tzn. prosto czy w “karo" (przy uktadaniu ptytek
ukosnie zapas nalezy powiekszyé o kolejne

ll. DOKUMENTACJA ROBOT OKLADZINOWYCH | WYKLADZINOWYC H Z PLYTEK
CERAMICZNYCH

Dokumentacje robét oktadzinowych i wyktadzinowych stanowia;

® projekt budowlany, opracowany zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegbétowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z
2003 r. Nr 120, poz. 1133),

® specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t (obligatoryjna w przypadku
zamowien publicznych), zgodna z definicjg podang w Rozporzadzeniu MSWIA z dnia 26
lutego 1999 r. (Dz.U. z 1999 r. Nr 26, poz. 239),

® dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z dnia 15 grudnia 1994
r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P. z 1995 r. Nr 2, poz. 29),

® dokumenty (certyfikaty lub deklaracje zgodno$ci) $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie
z Ustawg Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U.z 2000 r. Nr 106, poz. 1126, z
pbzniejszymi zmianami),

® protokoty odbioréw czesciowych i kohcowych robét z zatagczonymi protokotami z
badan kontrolnych.

Przez dokumentacje powykonawczg rob6t oktadzinowych i wyktadzinowych rozumie sie
(zgodnie z art. 3, p. 14 Ustawy - Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robot z
naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi
podczas prac.

. WYMAGANIA STAWIANE MATERIALOM DO WYKONYWANIA OK tADZIN
CERAMICZNYCH

Kompozycje klejagce muszg odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek.
Definicje i wymagania techniczne oraz odpowiednim aprobatom technicznym.

Zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych lub norm. Ptytki powinny spetnia¢é wymagania jednej z nizej wymienionych norm:

® PN-I1SO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie.

® PN-EN 87:1994 Piyty i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
whasciwos$ci i znakowanie.

® PN-EN 159:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E > 10%. Grupa B Il

® PN-EN 176:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej
nasigkliwosci wodnej E < 3%. Grupa B I.

® PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3% < E< 6%. Grupa B Ha.

® PN-EN 178:1998 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6% < E < 10%. Grupa Bllb

oraz odpowiednim aprobatom technicznym.
Aby okresli¢ jakos¢ ptytek, nalezy zwrdéci¢ uwage na ich klasyfikacje wedtug norm PN-EN.

W tabeli 7.10.1.3/1. wedtug normy PN-EN 176 okreSlono wymiary, tolerancje wymiarowe,
wymagania: mechaniczne, fizyczne, chemiczne oraz dotyczace jakosci powierzchni, znakowania ptytek

: PN
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i ptyt ceramicznych. Norma ma zastosowanie do ptytek i ptyt ceramicznych prasowanych na sucho
pierwszego gatunku, tgcznie z ptytkami naklejanymi na panele, o matej nasigkliwosci wodnej (E < lub =
3%), przeznaczonych do pokrywania $cian i podidg wewnatrz i na zewnatrz budynkoéw, spetniajgcych
wymagania grupy Bl wedlug EN 87.

Tabela 7.10.1.3/1. Wymagania dotycz ace plytek ceramicznych

Powierzchnia licowa S, (cm ?) Badanie wg
nnrmyv/
S<90>90<S |190<S|S>410
<190 <410
Wymiary i jako $¢ powierzchni
Dlugos¢ i szerokosé
odchylenie, w %, $redniego 1,2 | #1,0 10,75 +0,6 EN 98"
wymiaru kazdej ptytki (2 lub 4
boki) od wymiaru roboczego
W)
odchylenie, w %, $redniego 0,75 | #0,5 10,5 10,5 EN 98"
wymiaru kazdej ptytki (2 lub
4 boki) od $redniego
wymiaru 10 prébek (20 lub
40 bokoéw)
Grubosé
odchylenie, w %, +10 +10 15 +5 EN 98"

Sredniej grubosci kazdej
ptytki od wymiaru

roboczego

Krzywizna bokéw® (boki licowe)

maksymalne odchylenie od 10,75 0,5 0,5 10,5 EN 98"
linii prostej, w %, odniesione
do odpowiednich wymiaréw
roboczych

Odchylenie narozy od

kata prostego”

maksymalne odchylenie od +1,0 10,6 10,6 10,6 EN 98"
kata prostego, w %,
odniesione do odpowiednich
wymiaréw roboczych

Ptaskos$¢ powierzchni -
maksymalne odchylenie w %

a) Krzywizna srodka w odnie- | 1,0 0,5 0,5 10,5 EN 98"
sieniu do przekatnej obliczo-
nej z wymiaréw roboczych

b) Krzywizna bokéw w +1,0 10,5 0,5 +0,5 EN 98"
odniesieniu do
odpowiedniego wymiaru
roboczego

c) Wypaczenie odniesione +1,0 0,5 0,5 +0,5 EN 98"
do przekatnej obliczonej z
wymiaréw roboczych
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Jakos$¢ powierzchni licowanej' | mie¢ widocznych wad, powodujacych| EN 98'2
pogor-
szenie wygladu powierzchni
utozonej pitytek
Wiasciwo $ci fizyczne
Nasigkliwo$é wodna, w % Srednio < 3 maksymalna warto$¢ EN 99™>
jednostkowa 3,3
Wytrzymatos$¢ na min. 27 EN 100**
zginanie w N/mm?
Twardosc¢ powierzchni (w
skali Mohsa)
a) ptytki szkliwione min. 5 EN toit"
b) ptytki nieszkliwione min. 6 EN101
Odpornos$c¢ na Scieranie
a) Odpornos¢ na $Scieranie min. 205 EN 102+
wgtebne plytek i ptyt
nieszkliwo-wych (strata
objetosci w mm?®)
b) Odpornosc¢ na Scieranie klasa $cieralnosci powinna by¢ EN 154**
piytek i ptyt szkliwionych podana przez producenta
-Klasa I-IV
Wspbiczynnik liniowej maks. 9X108XK* EN 103~
rozszerzalnosci cieplnej od
temperatury pokojowej do
100C
Odpornos¢ na nagte wymagana EN 1047
zmiany temperatury
Odpornos¢ na wymagana EN 1057
pekniecia woskowate<
Mrozoodpornosé wymagana EN 202"
Wiasciwo $ci chemiczne
Odpornos¢ na plamienie, min. klasa 2 EN122™
ptytki szkliwione - Klasa 1 -3
Odpornos¢ na dziatanie chemikaliéw domowego uzytku i soli do basenéw
kapielowych z wyjatkiem $rodkéw czyszczacych zawierajacych kwas
fluorowodorowy i jego sole:
a) Plytki szkliwione, min. klasa B EN122™
klasa AA-D
b) Ptytki nieszkliwione wymagana EN 106"
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Odpornos$c¢ na dziatanie Wymagana na zgdanie, zgodnie z EN 122"
kwasow i zasad (z wyjatkiem | klasa odpornosci chemicznej
kwasu fluorowodorowego i podang przez producenta
jego soli)
a) Ptytki szkliwione,
klasa AA-D
b) Plytki nieszkliwione wymagana' EN106™

(1) Stosuje sie do plytek z prostymi bokami.
(2) Niewielkie odchylenia od standardowej barwy sa nieuniknione i powstajg w czasie wypalania. Zmiany
odcieni koloréw powierzchni licowej plytek i ptyt prasowanych na sucho o matej nasigkliwosci wodnej,
ktére moga by¢ szkliwione, jak réwniez odcienie koloru oktadziny mogg byé pozadane i
charakterystyczne dla danego typu plytek.
(3) Pewne efekty dekoracji majg tendencje do peknie¢ wtoskowatych. Powinno to byé zaznaczone przez
producenta i wowczas nie oznacza sie odpornosci na pekniecia wioskowate wedtug EN 1052,
(4) Nieznacznych zmian zabarwienia nie nalezy traktowac jako skutku oddziatywan chemicznych.

Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub
deklaracji zgodnosci, stwierdzajacej zgodnosé wtasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi
w normach i aprobatach technicznych. Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze byé
stosowany.

IV. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT OKLADZINOWYCH
Przed przystapieniem do robot oktadzinowych powinny by¢ zakonczone:

® wszystkie roboty budowlane, z wyjgtkiem malowania $cian (oktadziny z ptytek
ceramicznych nalezy wykonywaé co najmniej 4 miesigce po zakonczeniu robét budowlanych
stanu surowego),

® podiogi z materiatbw mineralnych wiacznie z cokolikiem (wyktadziny podtogowe
na jastrychach zaleca sie uktada¢ po co najmniej 3 miesigcach sezonowania),

® roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z
przeprowadzeniem ci$nieniowych préb wodnych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

® wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykohczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Temperatura powietrza i podioza na kilka dni przed rozpoczeciem robét, podczas uktadania
ptytek oraz w poczatkowym okresie wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz +5C, ani wy zsza niz
+30<C. Materiaty u zywane do robét powinny znajdowac¢ sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robat.

W przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie robét w
temperaturze zblizonej do przysztej temperatury uzytkowania pomieszczen.

Niedopuszczalne jest prowadzenie prac w czasie opadéw atmosferycznych, podczas
dziatania silnego wiatru lub przy wystepowaniu przeciggéw, ani przy intensywnym nasfonecznieniu.

1) Przygotowanie podio za pod oktadziny ceramiczne

Prawidlowe przygotowanie podtoza do uktadania oktadzin ceramicznych jest podstawg
uzyskania zamierzonego efektu. W pierwszej kolejnosci nalezy starannie rozpozna¢ rodzaj podtoza i
jego wiasciwosci. Bardzo wazne jest okreslenie rodzaju materiatu, z jakiego jest ono wykonane.
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢ $ciany
betonowe, otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lub ptyty gipsowo-kartonowe.

Ocene prawidtowosci przygotowania podioza nalezy rozpocza¢ od sprawdzenia jego
podstawowych wiasciwosci, tzn. czy jest ono:

® nosne,
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stabilne,

czyste,

wolne od rys i elementéw ruchomych,
® rowne i nienasigkliwe.

Sprawdzenie nosnosci podioza mozna wykonac np. przez jego zarysowanie ostrym
narzedziem. Jezeli fragmenty podioza tatwo sie krusza i odspajajg, podtoze mozna uznaé za stabe. Inng
metoda jest opu kanie podtoza (np. miotkiem lub trzonkiem packi). W miejscach, gdzie tynk ulegt
odspojeniu od powierzchni $ciany, podczas opukiwania stycha¢ gtuchy odgtos. Wszystkie te
czynnosci majg za zadanie wykaza¢, czy na powierzchni $ciany lub podktadu nie ma fragmentéw
luznych i osypliwych. Jezeli w wyniku przeprowadzenia powyzszych badan nie ma pewno$ci co do
whasciwej nosnosci podtoza, nalezy usungc istniejace warstwy. Jest to szczeg6lnie wazne w
przypadku stosowania cementowych zapraw klejacych, poniewaz podczas wigzania cementu skurcze
moga w skrajnych przypadkach powodowa¢ odspajanie sie stabych warstw od podtoza razem z
warstwa Kleju i przyklejonych na nim ptytek. W przypadku watpliwosci dotyczacych nosnosci podtoza
mozna réwniez przeprowadzi¢ probe polegajaca na przyklejeniu kilku ptytek do podtoza i oderwaniu
ich po trzech dniach. Jesli ptytki odchodza tatwo wraz z kawatkami podtoza, nalezy powtérzy¢
wszystkie powyzsze dziatania przygotowawcze. Jesli zas ptytki odchodza z trudem lub nawet
ulegajg zniszczeniu podczas odrywania, oznacza to, ze podtoze przygotowane jest prawidtowo.

Poniewaz wiekszo$¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyréwnujacych
produkowanych jest na bazie spoiwa cementowego wymagajacego znacznej ilosci wody w procesie
wigzania, nalezy redukowaé chtonnos¢ podtoza. Ma to szczegélne znaczenie, gdy prace oktadzinowe sg
prowadzone w wysokich temperaturach (pomieszczenia intensywnie nastonecznione lub ogrzewane).

Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i
sprawdzeniu, jak szybko ona wsigka. W przypadku gdy proces ten przebiega szybko (np. na
podtozach takich jak gazo-beton, tynki gipsowe), nalezy ograniczy¢ chtonno$é podtoza przez jego
zagruntowanie odpowiednig emulsjg gruntujgca. Dzieki duzej zdolnosci penetracji, emulsja wnika
silnie w giab nawet bardzo starych i suchych podtozy, wzmacniajgc i zabezpieczajac je przed
wilgocig oraz zwiekszajac przyczepnos¢ do powierzchni.

Podtoza, do ktérych mocowane sg ptytki, nie moga byé zawilgocone, a tym bardziej mokre. W
przypadku podtozy gipsowych dopuszczalna wilgotnosé podtoza nie moze przekracza¢ 1%, za$ wilgo-
tnos¢ podtozy anhydrytowych nie moze by¢ wieksza niz 0,5%. Podane parametry materiatdw odnoszg
sie do temperatury podtoza i otoczenia +20C oraz wilgotno $ci wzglednej powietrza 60%. Przy
wyzszej temperaturze lub nizszej wilgotnosci prze-sychanie przebiega szybciej, a przy nizszej tempe-
raturze i wyzszej wilgotnosci - wolniej.

Sprawdzenia réwnosci podioza dokonuje sie przy pomocy aluminiowej taty o diugosci min. 2
m. Przyktada sie jg w r6znych miejscach podtoza i sprawdza, czy nie ma szpar wiekszych niz 4-5
mm. Miejsca ewentualnych nieréwnosci zaznacza sie na powierzchni podioza. Ewentualne ubytki i
nieréwnosci podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakdw, peknie¢ i ubytkdw. Podloze nalezy starannie oczyscic z
resztek olejow, wosku, smaréw lub zywic. Nawet bardzo stare plamy tych substancji na powierzchni
podtoza ostabiajg znacznie przyczepnosé warstw wyrdwnujagcych czy zapraw klejacych. Potaczenia i
spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku
wystepowania matych nieréwnosci, nalezy je zeszlifowac, a wieksze uskoki i ubytki wyréwnaé zaprawa
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku nowych podtozy cementowych i
betonowych nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwos¢ wystepowania naprezen skurczowych, bedacych
efektem procesu wigzania cementu.

W przypadku $cian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien byé dwuwarstwowy
(obrzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki
M4-M7. W przypadku okfadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze byé
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W zakresie wykonania krawedzi i po-
wierzchni powinien on spetnia¢ nastepujgce wymagania:
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® powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze
starych powtok malarskich,

® odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii
prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie
odchylen nie wiekszej niz 3 na dtugosci faty,

® odchylenie powierzchni tynku od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm
na wysokosci kondygnacji,

® odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na
I m.

W przypadku podiozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych nalezy
sprawdzi¢, podioze jest dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina. Najprostsza metoda oceny
stabilnosci podioza polega na ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie
powinna by¢ wigksza niz 1 mm. Jesli podioze nie bedzie stabilne, to na skutek réznic sztywnosci
zastosowanych materiatéw i pracy podtoza bedzie nastepowato pekanie ptytek ceramicznych i ich
odpadanie od powierzchni $ciany. Jesli ptyty stanowigce poditoze bedg zbyt wiotkie (np. za cienkie,
stabo przymocowane), to pod wptywem naprezen skurczowych moga ulec wygieciu i odksztatceniu.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podtozach:

® pokrytych starymi powtokami malarskimi,
® 7z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4,
® 7 zaprawy wapiennej i gipsowej oraz gtadziach z nich wykonanych.

Podtoza pokryte farbami olejnymi lub olejno--zywicznymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy
uzyciu elektrycznej opalarki lub specjalnych srodkéw chemicznych, a resztki farby zeskroba¢ przy
pomocy szpachelki.

2) Uszczelnianie podto za w pomieszczeniach mokrych

Poniewaz oktadzina ceramiczna jest odporna na oddziatywanie wilgoci, ale nie posiada
catkowitej szczelnosci, wilgo¢ przenikajaca do podioza moze doprowadzi¢ do powaznych jego
uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia i
wykwity. Problem ten jest szczegdlnie grozny w przypadku podtozy wykonanych z bloczkéw
gipsowych i ptyt gipsowo—kartonowych.

Dlatego w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotno$ci, takich jak tazienki, natryski, toalety,
kuchnie, pralnie itd., nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ poditoze pod oktadziny ceramiczne przed
wilgocig w postaci zapraw i mas uszczelniajacych. Przejscia przylaczy sanitarnych, przepustow
rurowych oraz odptywy podtogowe uszczelnia sie tasmami, kotnierzami uszczelniajgcymi i masami
uszczelniajgcymi.

Warstwy uszczelniajgce nanosi sie na podtoze przez malowanie lub szpachlowanie. Po
wyschnieciu tworzg one szorstkg powtoke o niewielkiej grubosci, o doskonatej przyczepnosci dla
oktadzin ceramicznych.

Przygotowujac podtoze pod okladziny ceramiczne, nalezy wyrdzni¢ miejsca narazone na
czasowe oddziatywanie wilgoci i wody tzw. mokrymi strefami budynku. Jest to przede wszystkim
poditoga, a takze sciany w poblizu kabiny prysznicowej, wanny i umywalki.

W przypadku $cian podziat na strefe mokrg i wilgotng zalezy od stopnia, w jakim narazone
sg one na wode. Przyjmuje sie, ze uszczelnienie powinno siegaé¢ nieco powyzej baterii lub miejsca
zamocowania stuchawki prysznicowej, ale czesto wykonuje sieje az do sufitu.
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V.  WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU OKLADZIN C ERAMICZNYCH

1) Czynno Sci przygotowawcze

Wazne przed przyklejeniem oktadziny jest rozplanowanie potozenia ptytek wzgledem
krawedzi Scian, okien, drzwi, otworéw wentylacyjnych, gniazdek, przetacznikéw oraz innych
szczegOlnych miejsc na $cianach. Prawidtowe zaplanowanie ograniczy ilo$¢ prac zwigzanych z
obrobka ptytek, takich jak wycinanie otwordw, przycinanie itp. Planowanie rozpoczyna sie od $ciany, na
ktorej znajduje sie najwiecej otwordw, tzn. okna, drzwi, przetgczniki itd. Potem planuje sie pozostate
Sciany. Zalecane jest przygotowanie doktadnego planu danej $ciany z zaznaczonymi wszystkimi
elementami, ktére wymagajg odpowiedniej obrébki ptytek.

Podczas planowania uktadu ptytek nalezy przestrzegajac nastepujacych zasad:

® przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawac grubosé spoin zaréwno w pionie, jak i w
poziomie,

® w miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny lepiej docina¢ do
odpowiedniego ksztattu i wymiaru cate ptytki niz pokrywac te miejsca waskimi paskami,
ktére sg trudne w obrdébce i majg stabg przyczepnosc,

® wycinajac w plytce otwdr dowolnego ksztattu, nalezy umiesci¢ go tak, aby przy
cieciu jak najmniej naraza¢ ptytke na zniszczenie wynikite z niezachowania bezpiecznej
odlegtosci otworu od jej krawedzi,

® okfadzine powinno sie uktada¢ symetrycznie wzgledem srodka $ciany tak, aby skrajne
ptytki miaty co najmniej potowe swej oryginalnej szerokosci,

® jezeli ptytki scienne i podtogowe majg ten sam wymiar, spoiny scienne powinny
trafia¢ w spoiny podtogowe,

® ukladajac ptytki na zatamaniach $cian i stupach, nalezy je rozmieszczac tak, aby
cate ptytki umieszczac na naroznikach zewnetrznych, za$ dociete - w naroznikach
wewnetrznych.

Jesli wysokosé glazury w pomieszczeniu jest scisle okreslona i nie jest wielokrotnoscig catej
piytki, to nalezy rozplanowac oktadzine, zaczynajac od goéry catymi ptytkami, a przyciete ptytki uktadac
w dolnym pasie. Jesli wysokos¢ glazury w pomieszczeniu nie jest $cisle okreslona, to nalezy
rozplanowac¢ oktadzine, zaczynajac od dotu catymi ptytkami.

Jesli planowane jest zastosowanie listew do glazury, nalezy zaplanowac ich ilos¢ i potozenie,
gdyz w tych miejscach bedzie mozna ukry¢ przyciete krawedzie ptytek.

Jesli w Scianie jest otwor okienny, nalezy starac¢ sie, aby plytki na catej scianie utozone byty
symetrycznie, a jednoczesnie ptytki przy otworze okiennym nie byly docinane.

2) Wymagania dotycz gce wykonania oktadzin wewn etrznych

Do uktadania oktadzin ceramicznych przeznaczone sg rézne zaprawy klejace. Ich wybaér
zalezy od rodzaju oktadziny oraz podtoza, na ktérym zostanie utozona. Przed uzyciem zaprawy klejacej
nalezy bardzo doktadnie zapoznac sie z instrukcja jej stosowania, umieszczong na opakowaniu.
Konieczne jest takze sprawdzenie daty produkcji, terminu waznosci oraz wygladu zewnetrznego.

Piytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowac wedtug wymiardw, gatunkéw i
odcieni. Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na $cianie linie pozioma, od ktérej uktadane beda ptytki (moze to
by¢ linia wyznaczona przez cokét posadzki) oraz przygotowaé kompozycje klejaca zgodnie z
instrukcjg producenta.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie
za pomocg wiertarki z mieszadtem az do uzyskania jednorodnej masy, bez grudek, odstawienie i
ponowne wymieszanie po kilku minutach. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych na tzw.
“placki". W przypadku zaréwno ptytek sciennych, jak i podtogowych prowadzi to do uszkodzenia
oktadziny.
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Mase klejowa nalezy nanosi¢ na poditoze za pomoca kielni zebatej, rbwnomiernie jg
rozprowadzajac, silnie dociskang do podtoza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong
warstwe przeczesagé, najlepiej w kierunku poziomym w przypadku oktadziny sciennej, zebatg krawedzig
kielni, zachowujac kat nachylenia kielni wzgledem podtoza w granicach 45-60°.

Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana wielkos¢ zebdw pacy sprawiajg, ze docisnigta
typowa ptytka ceramiczna nie splywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum
2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak nie jest, nalezy zastosowac pace o wiekszych zebach. Wielkos¢
zebow kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych ptytek - od zebéw o wysokosci 3
mm, dla drobno wymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnie z zebami 8
mm, dla ptytek o bokach wiekszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie spodniej
strony plytki, takie jak bruzdy lub guzki, od ktérych zeby kielni musza by¢ wieksze.

Poniewaz zaprawy klejgce w zaleznosci od rodzaju zachowujg swoje wtasciwosci klejace
przez okoto 10-K30 minut, nalezy rozprowadzac klej tylko na takiej powierzchni (okoto 1 m?), na jakiej
mozna utozy¢ ptytki w tym czasie.

Po natozeniu kompozyciji klejacej uktada sie ptytki warstwami poziomymi, poczawszy od
wyznaczonej na $cianie linii. Nakfadajac ptytke, trzeba jg lekko przesungé po $cianie (ok. 1-2 cm),
ustawi¢ w zadanej pozycji i docisngé tak, aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubo$¢ 4-6 mm.
Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania kompozycji klejacej. W celu doktadnego umocowania
ptytki i utrzymania oczekiwanej szeroko$ci spoiny nalezy stosowac¢ wkiadki dystansowe.

W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas
“naskérkowania"), czyli jej zdolnosé do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten wynosi od
10 do 30 minut w zaleznosci od rodzaju masy klejacej, temperatury i wilgotnosci podioza oraz
otoczenia. Im wyzsza temperatura i mniejsza wilgotnos$¢ powietrza, tym czas ten jest krétszy. W takich
warunkach zaprawe nalezy nakltada¢ na matej powierzchni i jak najszybciej przyklejac ptytki.
Przydatnosc¢ rozprowadzonej juz warstwy masy klejgcej mozna tatwo sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli po
dotknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowac prace; w przeciwnym wypadku, gdy palce
pozostang suche, warstwe kleju nalezy usung¢ ze $ciany.

Odpowiednio dobrana konsystencja zaprawy klejacej i wielkos¢ zebdw pacy powinny
zapewnié, ze po docisnieciu ptytki klej bedzie pokrywac catg jej powierzchnie (min. 2/3 powierzchni).
Nalezy to sprawdzi¢, odrywajac co pewien czas $wiezo potozong plytke od Sciany.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usung¢ nadmiar kompozycji klejacej ze spoin
miedzy ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypeic spoiny
zaprawg do fugowania.

Fugowanie mozna rozpocza¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od potozenia ptytek.
Przygotowang zaprawe do fugowania nanosi sie przy pomocy kielni na pace z gabka, specjalnie
przeznaczong do fugowania oktadzin ceramicznych. Przed przystgpieniem do fugowania nalezy
doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu, kurzu i ttuszczu.

Spoiny przed fugowaniem powinny by¢ odpowiednio przygotowane. Powinny one by¢
jednolicie glebokie, wolne od zanieczyszczen i wstepnie zwilzone woda. Aby podioze byto jednolicie
gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu ptytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejacej.

Pierwsze, wstepne czyszczenie powierzchni oktadziny ceramicznej nalezy wykonaé przy
pomocy wilgotnych, twardych gabek o wiekszych porach lub pacy z gabka. Podczas fugowania
nalezy uwazag¢, aby nie usuwa¢ nadmiaru fugi “na sucho", gdyz istnieje wéwczas niebezpieczenstwo
zmiany koloru spoiny pod wptywem wcierania suchej zaprawy w wilgotng fuge. Koncowe
czyszczenie oktadziny ceramicznej wykonuije sie przy pomocy odpowiednich $ciereczek lub
drobnoporowatych, sztywnych gabek. Za pomoca gabki myje sie oktadzine z ptytek do czysta.
Nastepnie wygtadza sie powierzchnie fugi, delikatnie wycierajac jg zgodnie z linig przebiegu. Catos¢
oktadziny po wyschnieciu poleruje sie za pomocg suchej, miekkiej szmatki.

3) Warunki techniczne odbioru oktadzin ceramicznych

Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowac:
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® zgodnosé wykonania z dokumentacijg techniczng lub umowa (przez ogledziny i
pomiary),

® stan podiozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

® jakos¢ materialdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow,

® prawidtowos$¢ wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

0 przyczepnosci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé
gtuchego odgtosu,

0 odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego przy uzyciu faty o
dtugosci 2 m (nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugo$ci taty 2 m),

0 odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugosci 2 m (nie powinno byc¢
wieksze niz 2 mm na catej diugo$ci faty),

0 prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomnicg i pionem z doktadnoscig
do 1 mm,

® grubosci warstwy kompozyciji klejgcej pod ptytke, ktéra nie powinna przekracza¢ war-
tosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

VI. PRZYGOTOWANIE PODLOZA POD WYKEADZINY CERAMICZNE

Podioze pod wykitadziny ceramiczne moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podkiady
z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$é na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie - 3
MPa. Podkfady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20.

Grubos¢ podktadéw cementowych powinna wynosi¢ miedzy innymi:

® 25 mm dla podktadu zwigzanego z podtozem,

® 35 mm dla podktadu na izolacji przeciwwilgociowej,

® 40 mm dla podktadu ptywajgcego na warstwie izolacji akustycznej lub cieplnej.
Grubos¢ podkiadu betonowego powinna wynosi¢ minimum 50 mm.

Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami i $rod-
kami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny w dowolnym
miejscu podktadu nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dlugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢ zgodnie z projektem spadki i szczeliny dylatacyjne,
konstrukcyjne i przeciwskurczowe. Na zewnatrz budynkéw powierzchnia zdylatowanych pél nie
powinna by¢ wieksza niz 10 m?, przy maksymalnej dtugosci boku me wiekszej niz 3,5 m.

Wewnatrz budynkéw pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.

Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw
maszyn, stupoéw konstrukcyjnych oraz na styku z innymi rodzajami wykfadzin. Szczeg6towe informacje o
ukladzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunku spadkéw, miejsc osadzenia wpustow oraz miejsc wy-
konania dylatacji powinny by¢ podane w projekcie.

VII. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU WYKLADZ|I N CERAMICZNYCH

Wyktadzina ceramiczna podtogi powinna charakteryzowaé sie odpowiednig wytrzymatos$cig
m.in. na odrywanie piytek, na naciski, uderzenia, zmiany temperatury, zawilgocenie czy dziatanie
agresywnego chemicznie srodowiska. Wazne jest zatem takie dobranie wszystkich warstw
tworzacych podioge, aby wzajemnie wspotgraly takie ich parametry jak: rozszerzalnos¢ termiczna,
sztywnosc lub elastyczno$¢. Parametry te wplywajg na rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych oraz
ustalenie odpowiednich wymiaréw powierzchni i potgczen miedzy ptytkami a podiozem.
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Piytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiaréw, gatunkéw i
odcieni oraz wyznaczy¢ linie, od ktdrej uktadane beda plytki.

Nastepnie przygotowuje sie kompozycje klejacg zgodnie z instrukcjg producenta. Nalezy
rozprowadzi¢ jg po podiozu pacg zgbkowang ustawiong pod katem okoto 50° Kompozycja powinna
by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac¢ calg powierzchnie podtoza. Powierzchnia z natozong warstwa
kompozyciji ktejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie wyktadzin w ciaggu 10 minut.

Po natozeniu kompozyciji kiejacej ptytki uktada sie od wyznaczonej linii. Naktadajac ptytke,
nalezy ja lekko przesung¢ po podtozu (ok. 1-2 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisng¢ tak, aby
warstwa kleju pod ptytkg miata grubos¢ 6-8 mm. Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania
kompozycji klejacej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny
nalezy stosowac¢ wktadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usuna¢ nadmiar
kompozycji klejacej ze spoin miedzy ptytkami.

Zaleca sie, aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dlugosci boku:
® do 100 mm - okoto 2 mm
® 0d 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm
® 0d 200 mm od 600 mm - okoto 4 mm
® powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Po zwigzaniu kleju nalezy usuna¢ wkiadki dystansowe i wypeltni¢ spoiny zaprawg do
fugowania na menisk wklesty. W wyktadzinie nalezy wykona¢ dylatacje w miejscach dylataciji
podkiadu, a szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masg dylatacyjng lub zastosowac¢ specjalne wktadki.
Masa dylatacyjna i wktadki dylatacyjne powinny mie¢ aktualng aprobate techniczna.

VIIl.  WARUNKI TECHNICZNE ODBIORU WYKLADZIN CERAMICZN YCH
Kontrola wykonanej wyktadziny powinna obejmowac:

® zgodnosc wykonania z dokumentacja techniczng lub umowa, poréwnujac
wyktadziny z projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielkos$éi kierunek spadkéw,
miejsca osadzenia wpustow itp.),

® stan poditozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

® jakos¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow, prawidtowosé wykonania wyktadziny przez sprawdzenie:

0 przyczepnosci wyktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé
gluchego odgtosu,

0 odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o diugosci 2 m (odchylenie to nie
powinno byé wieksze niz 3 mm na catej diugosci taty),

0 prawidtowos$ci przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadnoscig do 1 mm,

0 grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekraczac
grubosci okreslonej przez producenta

IX. ODBIOR OKLADZIN | WYKLADZIN CERAMICZNYCH

Odbidr gotowych oktadzin i wyktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamowieniem, ktérego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i
odbioru robot, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktoérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane
podczas prac tynkowych. W przypadku braku specyfikacji technicznej mozna uzna¢, ze warunki techniczne
wykonania i odbioru robét powinny by¢ zgodne z uznanymi za standardowe w niniejszych wytycznych.

Zgodnosc¢ wykonania okfadzin i wykladzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikow
badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.
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Oktadziny i wyktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg

pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, oktadzina lub wyktadzina nie powinna
zostac przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

® jezeli to mozliwe, poprawi¢ oktadzine lub wyktadzine i przedstawic ja do ponownego
odbioru,

® jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
oktadziny lub wykfadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode - obnizy¢ warto$¢ wykonanych robot,

® w przypadku gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania - usuna¢ oktadzine lub
wyktadzine i wykona¢ ponownie.

Protokot odbioru gotowych oktadzin i wyktadzin powinien zawiera¢:
® ocene wynikow badan,
® wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

® stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin lub wykfadzin z
zamOwieniem.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw
do dziennika budowy i sprawdzenia z dokumentacjg projektowa.

A. JEDNOSTKA OBMIARU

Powierzchnia posadzek i scian (m?), jako$¢é wbudowanych elementéw.

B. PODSTAWA PLATNO SCI

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.
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